
Materiali utilizzati:

– cartone rivestito

– fibrone o similari

– meccanismi ad anello

– occhiello

– rivetti con calotta autoperforanti gamma 
standard

Spessore cartone: da 1 mm a 3,5 mm

Produzione: fino a 50 pezzi/min.

Potenza elettrica: 12 Kw

Consumo pneumatico: 
200 NL/min. (7 bar)

Ingombri: 
L=7600mm; P=2900mm; H=1400mm;

Macchina automatica per cordonare (2 
cordonature), applicare un occhiello dito e 
meccanismi ad anello (anche con terzo rivetto)
Automatismo ad elevata capacità produttiva.

MODULO 200/OD

LINEA PER LA PRODUZIONE DI CARTELLE 
CON MECCANISMI AD ANELLI

Scheda tecnica

Processo dinamico

Per maggiori info:
www.peroniruggero.com


