
Materiale utilizzato:

- cartone rivestito

- fibrone o similari

Spessore cartone: da 1 mm a 3,5 mm

Produzione: fino a 30 pezzi/min. (con 2 
cordonature)

Accessori opzionali:
- lama a secco per cartoncino (min. 200 
gr/m2)
- lama a caldo per polipropilene (spessore 
min. 0,5 mm)

Potenza elettrica: 4 Kw

Consumo pneumatico: 50 NL/min. (7 bar)

Ingombri: 
L=3200mm; P=1210mm; H=1350mm;

Macchina automatica per la cordonatura 
multipla di cartoni, completa di alimentatore 
automatico.

CORD

LINEE PER LA PRODUZIONE DI CARTELLE 
CON MECCANISMI AD ANELLI

Scheda tecncica

Processo dinamico

Per maggiori info:
www.peroniruggero.com


