
Materiali utilizzati:
– cartone rivestito

– fibrone o similari

Spessore cartone: da 0,5 mm a 3,5 mm

Produzione: fino a 15 pezzi/min.

Potenza elettrica: 6 Kw

Consumo pneumatico: 250 NL/min. (7 
bar)

Ingombri: 
L=6100mm; P=1300mm; H=2400mm;

Linea automatica per l’incollaggio di custodie 
per classificatori con due bordi rinforzati in 
metallo – Incollaggio HOT-MELT

FP 1500

LINEA PROFILATRICE PER LA PRODUZIONE DI 
CARTELLE CON MECCANISMO A LEVA

Scheda tecnica

Processo dinamico

Per maggiori info:
www.peroniruggero.com


