
Materiali utilizzati: 
- cartone rivestito
- fibrone o similari
- occhiello dito
- occhielli rado 
- meccanismi a leva e pressini secondo 
  gamma standard

Spessore cartone: da 1 mm a 3,5 mm

Produzione: fino a 50 pezzi/min.

Potenza elettrica: è in funzione della 
composizione della linea

Consumo pneumatico: è in funzione della 
composizione della linea

Ingombri: sono in funzione della 
composizione della linea

Linea automatica modulare per l’assemblaggio 
dei classificatori a leva (ad elevata capacità 
produttiva).

MODULO 400 

Linee profilatrici per la produzione di cartelle 
con meccanismo a leva

Scheda tecnica

Processo dinamico

Pe maggiori info:
www.peroniruggero.com


